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Abstract (Basic) : GB 2297521 A 

The station includes a platform (220) movable into a capping 
position. A printhead cap (230) is supported by the platform. The 

cap 



BLANK 



(USPTO) 



has a sealing lip that surrounds the nozzles and engages the face 
plate 

when in the capping position. The lip has at least a portion 
(290,292) 

with adjacent plural contact regions capable of sealing over surface 
irregularities on the face plate. The sealing lips also has a single 
ridge portion (286,288). 

ADVANTAGE - Maintains critical capping tolerances. Not sensitive 

to 

ink leakage from pen. Prevents blocking or clogging of vent ports 

with 

capping mechanism. 
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Prufungsantrag gem. 5 44 PatG ist gestellt 

@ Rotierendes Mehrfachrippen-Abdeckungssystem furTlntenstrahldruckkopfe 

@ Bin rotierendes Abdeckungssystem wartot Tintenstrahl- 
druckkSpfe In einer Tintenstrahldruckvorrichtung. Ein rotie- 
rendes Wartungssystem weist sine Trommel mit einem 
zweifach schwenkbaren Gelenk auf, das eine Abdeckungs- 
plattform trSgt. Die Abdeckungsplattform Ist kardanisch an 
das Gelenk befestigt und wird durch eine Federvorspannung 
von der Trommel weggedruckt. Die Piattform weist einen 
vorstehenden Arm auf, der den Druckkopfwagen beruhrt, 
um die Abdeckung und den Druckkopf auszurichten. Wenn 
der Druckkopf zur Abdeckung positlonlert ist^ bringt eine 
Bewegung der Trommel um eine Achse, die parallel zu der 
Druckkopfbewegungsrichtung !st den Plattformarm in Kon- 
takt mit dem Wagen. Erne fortgesetzte Drehung der Trom- 
mel schwenkt das Gelenk und die Piattform, um die 
" Abdeckung durch eInen nicht-linearen, im allgemeinen ge- 
f krOmmten Weg in eine Abdeckungsposition an dem Druck- 
kopf zu bewegen. Die dargestellte Abdeckung weist eine 
Mehrfachrippen-Uppe zum Abdichten iiber Oberflachenun- 
regslmS&igkeiten auf der Druckkopf-Dusenplatte auf. EIn 
Verfahren zum Abdichten von Tmtenstrahldruckkopfdusen 
ist ebenfalls geschaffen. 



Ul 

Q 



Die foJgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnomnnen 
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich allgemein auf 
Tlntenstrahldrudcvorrichtungen und insbesondere auf 
ein verbessertes Abdeckungssystem zum Lagem von 5 
Tintenstrahldruckkdpfen in demselben wihrend Still- 
standszeiten, welches cine neue Mehrfachrippen- 
Druckkopfabdeckimg, cine neue rotierende Druckkopf- 
wartungsvorrichtung und ein neues Druckkopfabdich- 
tungsverfahren aufweist jo 

Tintenstrahldnickvorrichtungen verwenden Stifte, 
die Tropfen von flflssigem F5rbemittel. das in dieser 
Anmeldung allgemein als "Ilnte" bezeichnet wird, auf 
eine Seite schleBen. Jeder Stift weist einen Druckkopf 
auf, der mit sehr kleinen DQsen gebildet ist, durch die die 15 
Tintentropfen gefeuert werden. Um ein Bild zu drucken, 
bewegt sich der Druckkopf fiber die Seite hin und her, 
indem er wShrend seiner Bewegung Tropfen abschieBt 
Um den Druckkopf zu reinigen und zu schutzen ist typi- 
scherweise eine Wartungsstation in dem Druckergehau- 20 
se befestigt Zur Lagerung oder wahrend der Zeitab- 
schnitte, in denen nicht gedruckt wird, weisen War- 
tungsstationen gew6hnlich ein Abdeckungssystem auf, 
welches die DruckkopfdOsen gegen Verunreinigungen 
und gegen das Austrocknen feuchtigkeitsmaBig abdich- 25 
tet Einige Abdeckungen sind femer entworfen, um eine 
Initialisierung zu erieichtem, indem sie z. B. mit einer 
Pumpeneinheit verbunden sind, die ein Vakuum fiber 
den Druckkopf anlegt 

Wahrend des Betriebs wh-d der Druckkopf periodisch 30 
durch Abfeuem einer Anzahl von Tmtentropfen durch 
jede der DQsen in emem Verfahren, das als Ausspritzen 
f spitting^ bekannt ist, von Verstopfungen gereinigt 
Die Abfalltinte wird typischerweise in einem festen Be- 
hftlterabschnitt der Wartungsstation, welche oft als Auf- 35 
fangbecken fspittoon^ bezeichnet wird, gesammelt 
Nach dem Ausspritzen, nach dem Entf emen der Abdek- 
kung Oder gelegentlich wahrend des Druckvorgangs wi- 
schen die meisten Wartungsstationen, die einen elasti- 
schen Polymerwischer aufweisen, die Druckkopfober- 40 
flache ab, um sowohl Untenreste als auch jeden Papier- 
staub Oder andere Ablagerungen, die sich auf dem 
Druckkopf angesanunelt haben, zu entfemea 

Um die Klarheit und den Kontrast des gedruckten 
Bildes zu verbessem, konzentrierte sich die neueste 45 
Forschung darauf, die Tmte selbst zu verbessem. Um 
schnelleres wasserechteres Drucken mit dunklerem 
Schwarz und klarere Farben zu schaffen, wurden Pig- 
ment-basierte Tmten entwickelt Diese Pigment-basier- 
ten Tinten weisen einen hdheren Gehalt an Feststoffen 50 
als die frflheren Farbstoff-basierten Tmten auf, was bei 
den neuen Tmten eine hdhere optische Dichte zur Folge 
hat Beide Tmtenarten trocknen schnell, wodurch er- 
mdglicht wird, daB Tmtenstrahldruckvorrichtungen un- 
beschichtetes Papier verwendea Ungflnstigerweise 55 
macht die Kombination von kleinen DQsen und schnell 
trocknenden Unten die DruckkSpfe nicht nur wegen 
getrockneter Tmte und winzigen Staubpartikeln oder 
Papierfasem sondem auch wegen der Feststoffe inner- 
halb der neuen Tmten selbst verstopfungsanfallig. so 

Teilweise oder vollstandig blockierte DQsen kdnnen 
entweder zu fehlenden oder fehlgeleiteten Tropfen auf 
dem Druckmedium ffihren, wobei beides die Druckqua- 
litat verschlechtert Somit wird das Ausspritzen zum 
Reinigen der DQsen noch wichtiger, wenn Pigment-ba- 65 
sierte Tmten verwendet werden, da der hOhere Gehalt 
an Feststoffen mehr als die frfiheren Farbstoff-basierten 
Tmten zum Verstopfungsproblem beitragt Wahrend 



ortsfeste Auffangbecken ffir die frfiheren Farbstoff-ba- 
sierten Tmten geeignet waren. weisen sie ungfinstiger- 
weise verschiedene Nachteile auf, wenn sie mit neu ent- 
wickelten Kgmentbasierten Tmten verwendet werden. 

In Fig. 8 ist beispielsweise erne vertikale Querschnitt- 
ansicht eines herkdmmlichen Auffangbeckens S gezeigt, 
welches ein bestimmte Zeitspanne Abfalltinte der neue- 
ren Art aufgenommen hat Die schnell festwerdende 
Abfalltinte hat sich schrittweise in einen Stalagmiten I 
angehauft Der Tmtenstalagmit I kann schlieBlich derart 
wachsen, daB er den Druckkopf H berfihrt, was die 
Druckkopfbewegung und die Druckqualitat stdren und/ 
Oder zum Verstopfen der DQsen beitragen kann. In der 
Tat wachsen Untenablagerungen entlang der Seiten des 
Auffangbeckens oft in Stalagmiten, was zur einen oder 
anderen Form einer brQckenmaBigen Blockierung des 
Eingangs des Auffangbeckens fQhren kana Um dieses 
Phanomen zu vermeiden, mfissen herkommliche Auf- 
fangbecken breit sein, oft fiber 8 mm in der Breite. um 
mit diesen neuen, Pigmentbasierten Tmten umzugehen. 
Diese zusatzliche Breite erheht die gesamte Drucker- 
breite, was eine Verteuerung des Druckers aufgrund 
von Material- und Transpcrtkosten zur Folge hat 

Dieses Stalagmitenproblem ist besonders akut bei ei- 
ner Polymer- oder Wachs-basierten Tmte, wie z. B. ei- 
ner Tmte. die auf Kamaubawachs oder Polyamid ba- 
siert In der Vergangenheit wurde bei Tmtenstrahldruk- 
kern, die Polyamid-basierten Tlnte verwendeten, das 
herkonmiliche Auffangbecken aus Fig. 8 durch eine 
flache Kunsutoffplatte ersetzt Die Dtisen werden 
durch Abspritzen der helBen Wachstinte auf die Kunst- 
stoffplatte periodisch gereinigt Zu regehnaBigen Inter- 
vallen muB ein Betreiber diese Kunststoffplatte von 
dem Drucker entf emen, die Platte fiber einem Abfallbe- 
halter biegen, um die Abfalltinte zu entfemen, und dann 
die gereinigte Platte wieder in den Drucker plazieren. 
Ffir Betreiber ist es besonders storend, diesen Reini- 
gungsschritt auf einer regularen Basis durchzuftihren, 
wobei derselbe ffir die neue Pigmenttinte nicht geeignet 
1st Im Vergleich zu den Wachs- oder Polymer-basierten 
Tmten hinteriassen diese neuen Tmten aufgrund der 
groBen Menge an Feststoffen, die verwendet werden. 
um den Kontrast und die Qualitat der gedmckten Seiten 
zu verbessem, einen schmutzigen. zahen Rest Somit 
kdnnte das Eingreifen des Betreibers, um ein Auffang- 
becken fOr eine pigmentierte Tmte regehnaBig zu reini- 
gen, zu einer teueren Verschmutzung von Kleidung, Bo- 
denbelagen, Polstermdbehi und dergleichen fOhrea 

Zusatzlich zum Erhdhen des Feststoffgehalts wurden 
gegenseitig ausf allende Tmten entwickelt, um den Farb- 
kontrast zu verbessem. Ein Farbtintentyp bewirkt bei- 
spielsweise, daB eine schwarze Tinte aus einer L6sung 
ausfailt Dieses Ausfailen befestigt die schwarzen Fest- 
stoffe sofort auf der Seite, was verhindert, daB die 
schwarzen Feststoffe in die Farbregionen des gedruck- 
ten Bildes verlaufen. Wenn die gegenseitig ausfailende 
farbige und schwarze Tmte in einem herkdmrnUchen 
Auffangbecken zusammengemischt werden, flieBen sie 
nicht zu einem AbfluB oder einem AbsorbiermateriaL 
Statt dessen koagulieren die schwarze und die farbige 
Tmte sofort in ein Gel. sobald sie vermischt worden sind, 
wobei sich etwas Restflflssigkeit bildet 

Somit weisen die vermischte schwarze und farbige 
Tmte die Nachteile von heiB geschmolzenen Tmten, 
welche emen sofortigen Feststoffaufbau aufweisen, und 
die von waBrigen Tinten auf, die dazu tendieren. zu 
flieBen und dochtmaBig an unerwQnschte Positionen zu 
gelangen (ein FluB durch KapiUarwirkung). Um das 
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Mischproblem zu lOsen. werden zwei herkdmmliche Bei diesen speziellen Systemen ist die Abdeckung an 
ortsfeste Auffangbecken benOtigt. eines fQr die dem Hebel kardanisch befestigt, um dieselbe bezQglich 
schwarze Tinte und eines fOr die farbigen Trnten. Wie des Druckkopfs begrenzt winkeimafligzu kippen. 
oben erwahnt wurde, miissen diese herkOmmlichen Auf- UngOnstigerweise weist jedes dieser f rQheren Abdek- 
fangbecken breit sein, um cine Verstopfung von den 5 kungssysteme eine Anzahl von Nachteilen auf, Viele 
Stalagmiten, die von den Seiten des Auffangbeckens von ihnen bendtigen beispielsweise eine zusitzliche 
nach innen wachsen, zu vermeiden. DarQberhinaus er- Wagenbewegung fiber die zur Befestigung der Abdek- 
hdht die Verwendung von zwei Auffangbecken die Ge- kungen bendtigte Breite hinaus. Diese zusatzliche Wa- 
samtbreite des Druckers weiter, was auf unerwiinschte genbewegung resultiert in einem breiteren Produkt mit 
Weise sowohl die GesamtgrdBe des Tmtenstrahldruk- 10 einem groSen TuBabdruck" (Le. der Bereich der Ar- 
kers als auch das Gewicht und die Materialkosten zur beitsoberfliche, der durch das Produkt besetzt ist). Eini- 
Herstellungerh6ht dieser Abdeckungssysteme haben beim Abdichten 

Um eine hohe Druckqualitat in der Ausdruckausgabe von im wesentlichen ungleichmaBigen oder unebenen 
beizubehaiten. benCtigen Stifte, die die neuen Pigment- oberflichen Schwierigkeiten, wie z, B. von denen, die 
basierten Trnten enthalten,neueAbdeckungsstrategien. 15 auftreten, wenn sich Tintenreste oder andere Ablage- 
Die Pigment-basierten Ilnten haben neue Herausforde- rungen auf dem Druckkopf angehHuft haben. Diese frQ- 
rungen zum wirkungsvollen Abdecken der Druckkapfe heren Systeme haben femer beim Beibehalten kriti- 
aufgestellt Um die gewtinschten Druckcharakteristika scher Abdeckungstoleranzen Schwierigkeiten. ZusStz- 
beizubehalten, muB der Bereich um die DruckkopfdQ- lich sind viele dieser frflheren Abdeckungssysteme fOr 
sen sauber und feucht gehalten werden, um ein Aus- 20 Tmtenlecks von den Stiften und fiir Anhaufungen von 
trocknen oder eine Ablagerung der Tmte wfihrend der Tmtenaerosoi innerhalb des Abdeckungsmechanismus 
Druckerstillstandszeiten zu verhindem. Diese Prinzi- empfmdlich. Der zahe Aerosol- und/oderTintenleckauf- 
pien sind auf gleiche Weise auf Stifte anwendbar, die bau kann die Bewegung kritischer Komponenten behin- 
Farbstoffbasierte Tlnten enthalten. dem, was zu einer unwirksamen Abdeckung f lihrt Fer- 

In der Vergangenheit wurde eine Vielzahl von ver- 25 ner blockierten oder verstopften Tmtenlecks von den 
schiedenen Systemen verwendet, um einen Trnten- abgedeckten Stiften oft Belfiftungseiniasse innerhalb 
strahldruckkopf wahrend der Druckerstillstandszeiten dieser frflheren Abdeckungsmechanismen. 
abzudichten. Diese Abdeckungssysteme kdnnen in drei Die Aufgabe der vorliegenden Erfmdung besteht dar- 
allgemeine Kategorien aufgeteilt werden, welche auf in, eine Wartungsstation ftir eine Untenstrahldruckvor- 
der Bewegungsrichtung zum Ineingriffnehmen der 30 richtung zu schaffen, die die Verwendung von schnell- 
Druckkdpfe basieren. Das sind: trocknenden Pigment-basierten Tinten erlaubt, um 

scharfe, klare Bilder mit hoher Qualitat zu erzeugen. 

(1) lineare Abdeckungen, Diese Aufgabe wird durch eine Wartungsstation ffir 

(2) vertikale Abdeckungenund eine Tmtenstrahldruckvorrichtung gemfiB Anspruch 1 

(3) rotierendc Abdeckungen. 35 gel6st 

Ein Vorteil der vorliegenden Erfindung besteht darin. 
Die erste Gruppe, die linearen Abdeckungen, benSti- eine Wartungsstation fflr eine Tmtenstrahldruckvor- 
gen UngOnstigerweise ein flbermaSiges Fahren des Wa- richtung zu schaffen, welche einen ordnungsgemaBen 
gens weit fiber die Druckzone hinaus, um die Druckkdp- Zustand der Stifte aufrechterhait und einen relativ klei- 
fe abzudichten. Die Mechanismen, die von diesen linea- 40 nen physischen Raum besetzt, um ein kompaktes Pro- 
ren Abdeckungssystemen verwendet werden, weisen ei- dukt zu schaf f ea 

nen seriellen Viergliedverbindungsmechanismus, einen Ein weiterer Vorteil der vorliegenden Erfindung be- 
rampenbefcstigten Schlitten, eine Viergliedverbindung, steht darin, ein Verfahren zum Abdichten eines Tinten- 
die einen Federmcchanismm aufweist, und eine Kombi- strahldnickkopfs, der in einer Druckvorrichtimg befe- 
nation von Rampen- und Federmechanismen auf. T^pi- 45 stigt ist, wahrend der Druckerstillstandszeiten zu schaf- 
scherweise werden diese linearen Abdeckungen durch fen, um die Unversehrtheit derHntenzusammensetzung 
den Druckkopf in eine Richtung gedrflckt, die parallel beizubehaiten. 

zur Druckkopfbewegungsachse liegt. wobei die Abdek- GemiB einem Aspekt der Erfindung wird erne War- 
kungcn wahrend dieser Lateralbewcgimg angehoben tungsstation zum Warten eines Tmtenstrahldruckkopfs 
werden, um die Druckkopfdfisen abzudichten. 50 einer Tmtenstrahldruckvorrichtung geschaffen, wobei 

In der zweiten Gruppe, den vertikalen Abdeckungs- der Druckkopf DQsen aufweist, durch die selektiv Tmte 
mechanismen, werden die Abdeckungen nach oben be- herausgeschleudert wird. Diese Wartungsstation weist 
wegt, um die Druckkdpfe in Eingriff zu nehmen. Ein euie TronMnel, die um eine erste Achse drehbar ist, und 
System verwendet einen vertikalen Zahnstangen-Rit- eine Plattform, die mit der Trommel gelenkig verbun- 
zel-Mechanismus, der durch einen Motor getrieben 55 den ist auf. um dieselbe in eine Abdeckungsposition zu 
wird, um die Abdeckungen nach oben zu bewegen und bewegea Die Druckkopfabdeckung wird von der Piatt- 
die Druckkdpfe abzudichtea Ein weiteres vertikales Sy- form getragen, um die Druckkopfdfisen m der Abdek- 
stem verwendet einen federgespannten vertikalen Nok- kungsposition zu umgeben und abzudichtea 
kentriebmechanismus,um die Druckkdpfe abzudeckea Bei emera dargestellten AusfOhrungsbeispiel weist 

Das dritte Abdeckungssystem geht mit einem Rotie- eo die Plattform einen Armabschnitt auf, der in eine Druck- 
ren der Abdeckungen in ihrer Position einher. Ein be- kopfstruktur eingreift, wenn die Trommel um die erste 
kanntes rotierendes Abdeckungssystem dreht die Ab- Achse gedreht wird. Eine zweifache Schwenkstruktur 
deckungen um eine Achse, die senkrecht zu der Bewe- wird verwendet, um die Plattform in der Trommel zu 
gungsachse des Druckkopfs ist, und bewegt dann die bettea Ein Vorspannungsbauglied drangt die Plattform 
Abdeckung nockenmaBig nach oben, um den Druck- 65 von der Trommel weg. Die Plattform wirkt mit einem 
kopf in Eingriff zu nehmea Ein weiteres rotierendes elastischen Entififtungs-Stopfenbauglied zusammen, um 
System dreht einen federvorgespannten Hebel, um die einen mcht verstopfenden Entlfiftungskanal zu definie- 
Abdeckung in eine Abdichtungsposition zu schwenken. ren, wodurch verhindert wird, daB der Tintenstrahlstift 
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sowohl wahrend der Abdeckung als auch wShrend be- Auffangbeckenabschnitts einer Wartungsstation gemafl 

UebigerUmweltveranderungenderTemperatur.desba- dem Stand der Technik. 

rometmchen Drucks und dergleichen seinen Betriebs- Rg. 9 eine perspektivische Ansicht eines alternativen 

bereit-ZustMdverhei%wahrenderbedecktist AusfQhrungsbeispiels eines Abdeckungssystems mit ei- 

GemlB emem weiteren Aspekt der vorhegenden Er- s ner rotierender Wartungsstation gemafi der vorUegen- 

rindung wird em Verfahren geschaff en um Tintenstrahl- den Erfindung. die in einer Abdeckungsposition gezeigt 

dnicWcopfdOsen einer TintensU^Wdnickvomchtung ist, wobei dieselbe jedoch von dem Rahmen der Wi^- 

abzudichten. Das Verfahren umf aBt den Sohritt des Tra- tmigsstation entfemt ist 

gew einer Druckkopfabdeckung mit einer Plattform Rg. 10 eine perspektivische Ansicht eines Trommel- 

auf. Die Abdeckung ist konfigunert, um die Druckkopf- lo abschnitts des Systems von Re. 9 

dilsen 2U umgeben imd abzudichten^ wenn sich dieselbe Rg. n eine perspektivische Ansicht eines Abdek- 

m emer Abdeckun^sition befindet Bei emem Um- kungsschlittens imd eines Verbindungsgelenks des Sv- 

drehungsschntt wird die Plattform um eine erste Achse stems von Rg. 9. "•uuiiBsgcienKs aes ay 

gedreht Wahrend des Umdrehungsschritts nimmt ein Rg. 12 eine teilweise Seitendraufsicht-Schnittdarstel- 

Abschnitt der Plattform erne Druckkopfstniktur in Ein- ,5 lung des Systems von Rg. 9. das vor der Abdeckunes- 

gnff.Bei emem Schwenkschntt wird die sich imEingriff operation gezeigt ist <=• "ouccsungs 

befindende Plattform m die Abdeckungsposition ge- Rg.l3A-13C und 14A-14C vergr6Berte Seiten- 

"^5^^!I||f5^ • A , J ,■ . ^ draufsicht-SchnittdarsteUungen, die die relativen Posi- 

GemaB einem weiteren Aspekt der vorhegenden Er- tionen der Systemkomponenten von He 9-12 zeiMn 

rmdung wird ein Verfahren zumAbdichten von Tmten- 20 wobei die R^WA, 14B unrSc .Sten siSS 

strahldruckkopfdQsen emer TrntenstrahMruckvorrich- entlang der jlweiUgen linien A-A.Tb S Sc voS 

ffiSSS"' r'***"' den Schntt des Schaffens einer Rg. 9 genommen sind und den Abdeckungszustand ze" 

Druckkopfabdeckung aufweist, die konfigunert 1st. um gen. wahrend die fig. 13A-13C den Zuftand to? der 

die DruckkopfdOsen zu umgeben und abzudichten. Abdeckungsoperation zeigen. wma vor aer 

wenn sich dieselbe in einer Abdeckungsposition befin- 25 Rg. 15 a 16 schematische seitUche Draufsichten die 

? S^V'"'^'''^^" Abdeckmig m die Abdectamgsoperation des AusfuhrungSSder 

ITm Jj°A'?f? i5 ^^^^ B^^^S""^*;*^" rotierendenWartungsstationausRg.9d^teUen. 

du^h nrJiSS ""I entiang ernes ni^t-hnearen Wegs Rg. 17 eine Seitendraufdcht-SchnittdarsteUung emer 

durchDrehen der Trommel m die Abdeckungsposition Mehrfachrippen-Abdeckung, die enUang der LWe 

nl^»a • A . J „^ ^ ... 30 17-1 7 in fig. 11 genommen ist 

GemaB emem Aspekt der Erfindung wird erne War- Rg. 18 eine vergrSBerte Draufsicht von unten 

tungsstation zmn Warten eines Tintenstrahldruckkopfs Abd^kungsschlitt^s von derfig 9- 1 1 d!^ 

emer Tintenstrahldruckvorrichtung geschaffen, bei der Hg. 12-13 

der Druckkopf eine Frontplatte aufweist die eine Grup- Rg.l steUt ein AusfQhrungsbeispiel einer Tmten- 
pe von Tmten ausschleudemden DQsen definiert. die 3s strahldruckvorrichtmigdar.die Wer^s emSemS 

sich durch dieselbe erstrecken. Die Wartungsstation drucker 20 gezeigt ist wobd deSSi dw wrife- 

weistemePlatt^ormauf.dieineineAbdeckungsposition genden Erfmduni aufgebarirund z^KSto^^ 

pS™ Druckkopfebdeckung wird durch die Geschaftsberichtln. KorrespindeS. T Sto^Pu- 

Plattform getragen. Die Abdeckung weist erne Dich- blishing und dergleichen in einem SdustrieUen Bfiro- 
tungshppeauf.diedieDOsenumgibtunddieFrontplatte 40 Heim Sder weiteren Umfeld vemS we^^^^ 

m Eingnff nimmt wenn sie sich in der Abdeckungsposi- Eine Anzahl von Tmtenstrahldr^SoSchS Jn sS 

tion befindet Die Lippe weist zumindest einen Ab- kommerziell erhaltUch. BeispielswSeTbd S?e der 

schn. t mit benachbarten mehrfachen Kontaktregionen Dnickvorrichtungen.die deSgenyS^^^^^ 

au^.diemderLagesmd.QberOberfiachenunebenheiten fuhren kSnnen. Drucker. tragS oSSea Ko- 

^^^J^X'^f^'^'^'^u^ ■ t . . «pierer.Kameras.VideodrucLundSStum 

FrSn^^cT^ Ausfflhrungsbcuipiele der vorhegenden einigewenigezunernieaAusZweckmafligkeiUgrOnden 
Erfindung werdennachfolgend bezugnehmend auf die werden die Ideen der vorUegenden Erftidunffa der 
^'"'^^^^'^^^^^''^^Senn^ererl^^^^^ Umgebung eines TmtenstraWdmctersiodStel 

t;^?^" \ '^"5,P'=?P^'«?v«che Ansicht emer Form emer Wahrend es offensichtUch istdaB die Druckerkompo- 
Tmtenstrahldruckvomchtmig der vorhegenden Erfin- «, nenten von ModeU zu ModeU variieren Kea St 
Strl'Sl'nJ w T'' ''f^ssbeispi^l einer dertypischeTrntenstraWdruckeraOein^EeVuS 
Sfne, T^^^r^^"*""^"*^^"" ^o'-l'egenden Er- ein System zmn Handhaben eines Druckmediums 24 
. . A ... J o ... .. auf. "HI Blatter eines Druckmediums zu dem Drucker 20 

IrtT P^^Pf'^f ^'"'1! ^'c'^t der Selbstremi- zu liefem. Das Druckmedium kami irgendem Typ ernes 
^rITIT^'IT^Tu^^-^; . u , 55 passendenBlattmaterialssem.wiez.B.Papier.Kn- 

d.n^;iT, frontale verukale Di^ufsicht die entlang material. Diapositive. Mylar. Folien und dergleichen. aus 
'^^l^f^^''°l^-2&^^0F^^^^^^ ZweckmaBigkeitsgrundenwirddasdargestfuteAusffih- 
AiSnV"V^"^^*'° Draufsicht die entiang der Linie rungsbeispiel jedoch unter Verwendung von Papfer ak 
4-4 von fig. 3 genommen ist das Druckmedium dargesteUt Das System 24 zum 

^^^^'^.^'^^.^^'^'^^P'^^^f^^^^^ 60 Handhaben des Druckmediums bewegt die Druckme- 

rungsbeispiels einer Selbstremigungs-WartungsstaUon dien in eine Druckzone 25 und von euier ZufuhraWage 
deryorhegenden Erfindung 26 zu einer Ausgabeablage 28, indem beispielsweke £ 

Rg.6 erne frontale Draufsicht die entiang der Unie ne Serie von herk6mmu!hen Motor-getSen^rwS- 
6-6von Fig. 5 genommen 1st zen(nicht gezeigt) verwendetwu-d. 

fig. 7 erne seitUche Draufsicht eines dritten AusfOh- es In der Druckzone 25 empfangen die Blattmedien Tm- 
Zf^tl'^^J^Z^f'"'^'^^''^'-'^'''''^^^^^^^ teausemerTmtenstrahtolwielTeiJerS^^ 
dervoriiegenden Eifmdung te 30 mit schwarzer Tmte und/oder emer Kassette i 

Rg. 8 eine seitiiche Draufsicht ernes herkSramlichen mit farbiger Tmte. Die Kassetten 30. 32 werden von 
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Fachleuten auch als "Stif te" bezeichnet Der dargesteUte Wie in den Fig. 2 bis 4 gezeigt ist, weist das Drucker- 

Farbstif 1 32 ist ein dreif arbiger Stift, obwohl in einigen gehause 22 eine Kanimer 48 auf, die konhguriert ist, um 

Ausfflhningsbeispielen eine Gnippe von diskreten, ein- eine Wartungsstation 50 aufzunehmen. die an einem En- 

farbigen Stiften oder ein einzelner einfarbiger schwarz- de des Bewegungswegs des Wagens 38 posiUoniert ist 

erStift 30 verwendetwerdenkdnnen. Obwohl der Farb- 5 Vorzugsweise ist die Wartungsstation 50 als em ab- 

stift 32 eine Pigment-basierte Tmte enthalten kann, wird nehmbares, modulares Gerit aufgebaut, das als Einheit 

der Stift aus DarsteUungsgrOnden derart beschrieben. in den Drucker 20 eingesetzt werden kann, um sowohl 

daB er drei Farbstoff-basierte Tintenf arben enthalt. wie den anfanglichen Aufbau als auch die Instandhaltung 

2. B. Zyan. Gelb und Magenta, Der Stift 30 mit schwarz- und Reparatur beim Kunden zu vereinfachen. Die dar- 

er Tinte ist hierin derart dargestellt, daB er eine Rg- 10 gestellte Wartungsstation 50 weist einenRahmen 52 auf, 

ment-basierte Tintc cntiillt Es ist offensichtiich, daB der innerhalb der Kammer 58 des Druckergehauses 22 

auch weitere Tintentypen in den Stiften 30, 32 verwen- bewegbar aufgenommen sein kann. Es ist jedoch offen- 

det werden kdnnen. wie z.a Paraffin-basierte Tmten sichtlich, daB die Wartungsstation 50 auch als Einheit 

und auch hybridc oder zusammengesetzte Tinten. die aufgebaut sein kann, wobei der Stationsrahnien 52 ein- 

sowohl Farbstoffals auch Pigment-Charakteristika auf- ts stOckig in dem Gehause 22 gebildet ist 

^gjgeji^ Die Wartungsstation 50 weist einen Trommelab- 

Die dargestellten Kassetten oder Stifte 30, 32 weisen schnitt 54 auf, der an dem Rahmen 52 zur Rotation um 

jeder fflr sich Behalter auf, um die Untenversorgung in eine erste Achse oder Trommelachse 55 mit tragenden 

denselben zu lagem, obwohl weitere Tmtenversor- Oberflachen 56, 58 befestigt ist Die Trommelachse 55 

gungs-Lageranordnungen verwendet werden k6nnen, 20 ist im wesentiichen zu der Druckkopfbewegungsachse 

wie z. a die mit Behaltem (nicht gezeigt), die cntlang 41 paraUeL Die Trommel 54 kann durch eine Motor- 

des Gehauses befestigt sind. Die Kassetten 30, 32 weisen und-Getriebe- oder Riemenanordnung (nicht gezeigt), 

DruckkOpfe 34 bzw. 36 auf, Jeder Druckkopf 34, 36 oder durch einen getrennten Motor (nicht gezeigt) fiber 

weist eine untere Oberflache auf, die eine Offnungsplat- ein Getriebe 60 angetrieben werden. Die Trommel 54 

te mit einer Mehrzahl von Dtisen aufweist, die auf eine 25 weist einen Haupticdrper 62 auf, auf dem herkOmmliche 

Art und Weise durch dieselbe gebildet sind, wekihe Tmtenstrahlstift-Abdeckungen befestigt sein kdnnen. 

Fachleuten wohlbekannt ist Die dargestellten Druck- wie z. B. eine Farbtintenabdeckung 64 und eine 

k6pfe 34. 36 sind thermische Tmtenstrahldruckkdpfe, Schwarzabdeckung 65. Der Kdrper 62 tragt femer 

obwohl weitere Typen von Dnickkdpfen verwendet Wischvorrichtungen 66 und 68 fOr farbige und schwarze 

werden k6nnen, wie z. B. piezoeiektrische Druckkdpfe. 30 Tinte, um die jeweiligen Farb- und Schwarz-DruckkOp- 

Die Druckkdpfe 34, 36 weisen typischerweise eine fe 36, 34 abzuwischen. Weitere Funktionen kSnnen 

Mehrzahl von Widerstanden auf, die den Dusen zuge- ebenfalls auf dem Hauptic5rper 62 vorgesehen sein, wie 

ordnet sind Wenn ein ausgewahlter Widerstand unter z. B. Vorbereitungsvorrichtungen und dergleichen. wel- 

Strom gesetzt wird, wild eine Gasblase gebildet, die em che Fachleuten wohlbekannt sind Es ist offensichtiich, 

Tmtentrdpfchen von der DQse auf ein Blatt Papier aus- 35 daB weitere Anordnungen verwendet werden kdnnen, 

schleudert, das sich m der Druckzone 25 unter der DQse um die Stiftabdeckungs-, Wisch-, usw. - Funktionen 

befindet und nicht den Hauptk6rper 62 vorzuschieben. Beispiels- 

Die Kassetten oder Stifte 30, 32 werden durch einen weise kdnnen Getriebe oder Verbmdungsvorrichtun- 

Wagen 38 transportiert, der durch eine herkOmmliche gen (nicht gezeigt), die Fachleuten bekannt sind, ver- 

Antriebsriemen/Riemenscheiben-und-Motoranord- 40 wendet werden, um die WartungsstationsausrQstung 64, 

nung (nicht gezeigt) entiang einer Fflhrungsstange 40 65 und 66, 68 rait den jeweiligen Druckkopfen 36, 34 

getrieben wird Die Fflhrungsstange 40 definiert eine selektiv in Eingriff zu bringen. Das Trommelkonzept, 

Bewegungsrichtung oder Bewegungsachse 41 entiang das m den Fig. 1-4 dargestellt ist, wird jedoch wegen 

der sich die Stifte 30, 32 fiber die Druckzone 25 bewe- der Leichtigkeit der Implementierung und der AnpaB- 

gen. Die Stifte 30. 32 legen in Obereinsthnmung mit 45 barkeitzurmodularen Verwendungbevorzugt 
Befehlen, die Qber einen Leiterstreifen 42 von einer 

Druckersteuerung empfangen werden, wie z. B. einem Selbstreinigungs- Wartungsstation — erstes 

Mikroprozessor. der innerhalb des Gehauses 22 in dem Ausfflhrungsbeispiel 

Bereich, der allgemem durch einen Pfeil 44 angezeigt ist. v . . , 

positioniert sem kann, eines oder mehrere Tmtentrdpf- 50 Die Fig, 1-4 stellen das erste Ausfflhrungsbeispiel 

Chen selektiv auf cine SeiteeinesDruckmediumsab, das der Selbstreinigungs- Wartungsstation 50 dar, welche 

in der Druckzone 25 positioniert ist Die Steuerung 44 ein rotierendes rmgfdrmiges Wannen- oder Aufberei- 

kann ein Befehlssignal von einem Hauptgerftt empfan- tungsfdrderrad-Auffangbecken 70 ("ferris-wheer-Auf- 

gen, welches typischerweise ein Computer ist wie z. B. fangbecken) aufweist Das Auffangbecken 70 nimmt 

ein Personalcomputer. Der Druckkopfwagenmotor und 55 Tinte auf, die von dem Stift 30 mit schwarzer Tmte und 

der Antriebsmotor fflr das System zum Papierhandha- dem Stift 32 mit farbiger Tinte ausgespritzt wird, wenn 

ben wirken als Reaktion auf die Dnicksteuerung 44, dieselben fiber dem Auffangbecken positioniert sind 

welche auf eine Art und Weise arbeiten kann. die Fach- Das Auffangbecken 70 wird durch ein Getriebe 60 uber 

leuten wohlbekannt ist Die Drucksteuerung kann fer- eine Walze. eine Spindel oder einen Achsenabschnitt 72 

ner als Reaktion auf Benutzereingaben arbeiten, die eo getrieben, welcher sich von dem Hauptkdrper 62 er- 

durch ein Tastenfeld 46 geliefert werdea Ein Monitor, streckt Die Rahmenstruktur 52 weist erne Bodenwand 

der mit dem Hauptoomputer gekoppelt ist kann ver- 73 und eine Zwischenwand 74 auf. Die Wand 74 trennt 

wendet werden, um visuelle Informationen fflr einen die Wartungsstation 50 in eine Auffangbeckenkammer 

Betreiber anzuzeigen, wie z. B. den Druckerstatus oder 75 und eine Hauptwartungskammer 76. Wie in Fig, 3 

ein spezielles Programm, das gerade auf dem Computer 65 gezeigt ist ist die Auffangbeckenkammer 75 zwischen 
lauft Personalcomputer. defen Eingabegerate, wie z. B. der Wand 74 und einer AuBenwand 78 des Rahmens 52 

eine Tastatur und/oder ein Mausgerat und Monitoren positioniert 

sind Fachleuten bekannt Das Aufbereitungsfdrderrad-Auffangbecken 70 weist 
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eine bewegbare Plattform auf, die durch eine ringfSrmi- 
ge Wanne oder ein Aufbereitungsfdrderrad 80 geschaf- 
fen ist Das Rad 80 weist einen ringfdrmigen Bodenab- 
schnitt 82 und zwei SeitenwSnde 84, 85 auf und ist an der 
Aciise 72 zur Rotation urn die Tronimelachse 55 befe- 
stigt Das Rad 80 nimmt durch eine Offnung 86 Unte auf, 
die von den Druckkdpfen 34 und 36 bei der Reinigung 
abgegeben wurde. Die Offnung 86 ist durch eine obere 
Wand Oder durch emen Deckel 88 definiert, der ein Teil 
des Rahmens 52 sein kann, oder an einer Drehbefesti- 
gung 89 mit demselben gelenkig verbunden ist Vor- 
zugsweise besteht das Rad 80 aus einem eiastischen 
Polymer oder aus emem anderen eiastischen und flexi- 
blen Material wie z. B. Neopren. Die Verwendung ernes 
eiastischen Polymers wird bevorzugt, um das Abdichten 
des Bereichs zwischen den Seitenwanden 84, 86 des 
Rads und den Rahmenwanden 74 und zu 78 erleichtera 
Es ist jedoch offensichtlich, daB auch andere Materialty- 
pen fOr das Rad 80 verwendet werden kOnnen, wie z. B. 
verschiedene Kunststoffe, die flexibel und elastisch sind, 
um eine sichere Abdichtung zwischen dem Rad 80 und 
den Wfinden des Rahmens 52 zu schaff ea 

Das Auffangbecken 70 weist femer einen Abstreifer- 
abschnitt 90 auf, um bei der Reinigung abgegebene Un- 
te von dem Aufbereitungsforderrad 80 zu entfemen, wie 
es in Fig. 3 gezeigt ist Neben dem Abstreifer 90 ange- 
ordnet kann die Hauptwartungskammer 76 mit einer 
FlOssigkeit-absorbierenden Aufsaugvorrichtung 91 aus- 
gelegt sein, die aus Filz, PreBpappe, Schaumstoff oder 
einem anderen Material bestehen kann. Die Aufsaug- 
vorrichtung 91 absorbiert Fiassigkeiten, die von den 
Stiften 30, 32 ausgespritzt wurden. Wenn sowohl 
schwarze als auch farbige Tmte in dem Auffangbecken 
70 abgelagert wird, koagulieren diese Tmten. sobald sie 
vermischt sind, sofort in em Gel, wobei etwas Restflus- 
sigkeit gebildet wird. Diese Restflflssigkeit kann eben- 
falls durch die Aufsaugvorrichtung 91 absorbiert wer- 
den. 

Bei dem dargesteilten Ausftthrungsbeispiel besteht 
der Abstreifer 90 im wesentlichen aus einem starren 
Plastikmaterial Der Abstreifer 90 kann als Einheit mit 
dem restlichen Abschnitt des Rahmens 52 aus Zweck- 
maBigkeitsgrOnden gegossen werden, obwohl es offen- 
sichtlich ist, dafl der Abstreifer 90 separat in den Rah- 
men 52 emgebaut werden kann. Der Abstreif erabschnitt 
90 weist vorzugsweise eine abstreifende Oberflache 92 
auf, die derart geformt ist, daB sie der Querschnittsform 
des Rads einigermaBen entspricht, wie in Fig. 3 gezeigt 

Wie in den Fig. 3 bis 4 gezeigt ist, wird im Betrieb die 
zuletzt ausgespritete Tmte 94 enUang der unteren Rad- 
oberflache 82 gesammelt Die Trommel 54 wird Qber 
eine Getriebeanordnung (nicht gezeigt), die mit dem 
Getriebe 60 in Kontakt ist, rotiert, bis die Mehrheit der 
abgegebenen Tmte 94 durch den Abstreifer 90 von der 
Walze 80 entfernt ist Eine Anhaufung zuletzt entf emter 
Tmte 95 kann sich neben der oberen Kante 92 des Ab- 
streifers 90 ansammehi. Diese angesammelte Time 94 
wird schlieBlich trocknen und von dem Abstreifer abf al- 
ien, um Haufen von getrockneten Tmtenfeststoffen 96 
an dem Boden der Auffangkammer 75 zu bilden. Tmte 
kann sich femer entiang der Randoberflache der Seiten- 
wande 84, 85 des Aufbereitungsfdrderrads anhaufen, 
wie z. B. eine Tmtenanhaufung 98, die in Fig. 4 gezeigt 
ist Durch Wahien einer relativ nahen Beabstandung 
zwischen dem Deckel 88 und den Wanden 84, 85 streift 
der Deckel 88 auf vorteilhaf te Weise die Tmtenfeststof- 
fe 98 von den Radrandem. um zu verhindem, daB die 
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Feststof f e 98 die Druckk6pf e- 34, 36 beruhren. Wie beim 
Stand der Technik erwahnt wurde, konnten derartige 
Tmtenreste 98, wenn sie unbeachtet bleiben, die DQsen- 
platte berQhren. was zu einer potentieUen Zerstdrung 
5 Oder Verstopfung der Dusen der Druckkdpfe 34 36 
fOhrt 



10 



Selbstremigungs-Wartungsstation - zweites 
Ausftthrungsbeispiel 



Die Fig. 5 und 6 zeigen ein zweites alternatives Aus- 
ftthrungsbeispiel eines Tmtenstrahlauffangbeckens 100 
das gemaB der vorliegenden Erfmdung aufgebaut ist 
welches statt des Auffangbeckens 70 aus den Fig. 1 -4, 
15 das das Aufbereitungsfdrderrad aufweist, eingesetzt' 
werden kann. Das Auffangbecken 100 weist ein Mehr- 
fachwalzenauffangbecken auf, welches zwei oder mehr 
\Valzen aufweist, wobei dasselbe in dieser Anmeldunff 
vier Walzen 102. 104, 106 und 108 aufweist Eine der 
20 Walzen 102 bis 108 kann durch das Getriebe 60 ange- 
Uieben werden, wahrend die restiichen Walzen frei 
drehbar zwischen den Wanden 74 und 78 befestigt smd 
Die Walzen 102 bis 108 tragen eine sich bewegende 
Plattform, die emen Endlosriemen 110 aufweist, welcher 
25 aus Elastomer, Polymer, Kunststoff, TextUware oder ei- 
nem anderen flexiblen Material aufgebaut sein kann. 

Bei dem Auffangbecken 100 weist der Mechanismus 
zum Entfemen zuletzt ausgespritzter Tmte 1 12 von dem 
Riemen 110 ein Tmtenentfemungsgerat auf, welches 
30 durch die Konturen der Walzen 102 und 106 und nicht 
durch die Verwendung eines Abstreif ers 90 gebildet ist 
3ei den dargesteilten Ausffihrungsbeispielen ist die 
Walze 102 unter der Offnung 86 in dem Deckel 88 posi- 
tiomert Die Walze 102 weist eine konkave Oberflache 
35 114 auf, die eine Wanne 115 in dem Riemen 110 bildet, 
um die Tmte 112 aufzunehmea Um die Tmte 112 von 
dem Riemen 110 zu entfemen, weist die untere Walze 
106 eine konvexe Oberflache 116 auf, die den Riemen 
110 nach auBen biegt, um die verbrauchten Tmtenreste 
40 1 12 in emen Abfalltintenhaufen 1 18 entiang der unteren 
Oberflache der Auffangbeckenkammer 75 abzuladen. 
Die Walzen 104 und 108 kdnnen zyUndrisch sein oder 
Konfigurationen aufweisen, die entweder konkav oder 
konvex sind, die Walze 104 ist jedoch konkav und die 
45 Walze 108 konvex, wie es dargesteUt ist Femer ist es 
offensichtUch, daB em Abstreifermechanismus, wie z. B 
em Abstreifer 90, ebenfaUs in Verbindung mit den kon- 
tunerten Walzen 102, 106 verwendet werden kann. um 
Tmtenablagerungen von dem Riemen 110 zu entferaea 
50 Der Rand der Walzen 102, die Dicke und Breite des 
Riemens 110 und die relative Position des Deckels 88 zu 
den Kanten des Riemens 110 kann gewahlt werden, um 
Tintenanhaufungen 120 von den Riemenkanten zu ent- 
femen. wie es oben bezuglich Fig. 4 fur die Randanhau- 
55 fung 98 beschrieben wurde. 

Selbstreinigungs-Wartungsstation - drittes 
AusfQhmngsbeispiel 

60 Ein drittes AusfQhmngsbeispiel eines Selbstreini- 
gungs-Auffangbeckens 150 ist un Querschnitt in Fig. 7 
gezeigt Das Auffangbecken 150 kann zwei oder mehr 
Walzen aufweisen, wie z.B. Walzen 152 und 154, die 
durch emen Endlosriemen 155 miteinander gekoppelt 
65 smd Vorzugsweise kann die Walze 152 mit dem Trom- 
melabschnitt 54 gekoppelt sein, um durch das Getriebe 
60 angetrieben zu werden. Bei dem dargesteUten Aus- 
fuhrungsbeispiel ist die Walze 152 unter der Rahmen- 
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deckelOffnung (nicht gezeigt) in dem Rahmendecke! 88 
positioniert, um die Unte 156 von den Druckkdpf en 34, 
36 aufzunehmen. Die Tinte 156 Iftuft entlang der oberen 
Oberfiache des Riemens 155 und um die Walze 154 
herum, wo sie einem Abstreifer 158 begegnet und als 
Tintenfeststoffe 160 abgestreift wird Altcmativ kdnnen 
die dargestellten zylindrischen Walzen 152 und 154 
durch eine konkave und eine konvexe Walze, wie z. E 
die Walzen 102 und 106 aus den Fig. 5 bzw. 6, ersetzt 
werden- Bei einem derartigen Ausfiihnmgsbeispiel kann 
der Abstreifer 160 in Verbindung mit der Walze 154, die 
eine konvexe Form aufweist, verwendet werden, oder 
der Abstreifer 160 kann bei einem derartigen Ausfflh- 
rungsbeispiel mit konturierten Walzen weggelassen 
werden. Der Riemcn 155 kann sich hinsichtlich der Bie- 
gung derart verhalten, wie es vorher bezfiglich des Rie- 
mens 1 10 beschrieben wurde. 

Bin Vorteils des Auffangbeckenausfiihnmgsbeispiels 
150 besteht darin, daB Tinte an einem Abschnitt des 
Druckers aufgenommen wird, der benachbart zur Wal- 
ze 152 liegt, wahrend die getrockneten Feststoffe an 
einer entfemten Position, die benachbart zur Walze 154 
liegt, abgeworfen werden. Wthrend der Riemen 155 be- 
sciu-ieben ist, als ob er ein im wesentlichen flacher Rie- 
men wire, ist es offensichtiich, daB er flexibel sein kann, 
um die Konturen der Walzen, wie vorher beziiglich den 
Fig. 5 und 6 beschrieben wurde, nachzubilden, oder der- 
selbe kann SeitenwSnde aufweisen, die den WSnden 84 
und 86 (Fig. 3) fthnlich smd. 

Verfahren zum Reuiigen eines Tlntenstrahlstifts 

GemaB einem weiteren Aspekt des dargestellten 
Ausftthrungsbeispiels wird ebeirfalls ein Verfahren zum 
Reinigen eines Tmtenstrahlsdfts, wie z. B. des Stifts 30 
oder 32, geschaffen, wenn derselbe zur Verwendung in 
einem Tmtenstrahldrucker, wie z. B. in dem Drucker 20, 
befestigt ist Das Verfahren weist die Schritte des Posi- 
tionierens des Stifts 30 oder 32 flber eine bewegbare 
Plattformoberflache der Wartungsstation 70 auf, Diese 
bewegbare Plattform kann durch das Aufbereitungsffir- 
derrad 80 oder durch die Riemen 110 oder 155 geschaf- 
fen sein. Ein Anteil der Unte wird von dem Stif 1 30 oder 
32 bei der Reinigung auf die Plattform abgelegt Die 
Plattform wird dann zu einer Abladeposition bewegt, 
was hier dargestellt ist, indem die Plattform durch das 
roderende Getriebe 60 oder durch mindestens eine der 
Walzen 102—108 und 152—154 angetrieben wird Die 
Abladeposition ist als benachbart zu dem Abstreifer 90 
(Fig. 3-4), benachbart zur Walze 106 (Fig. 5-6) und 
benachbart zu der Walze 154 und dem Abstreifer 158 
dargestellt, wenn derselbe verwendet wird (Fig. 7). 

Bei einem Abladeschritt wird die bei der Reinigung 
verbrauchte Tmte an der Abladeposition von der Platt- 
formoberflache abgeladen. Wie in den Fig. 3-4 gezeigt 
ist, ht das Abladen durch den Abstreifer 90 dargestellt, 
der die Tinte von dem Aufbereitungsfdrderrad 80 ab- 
streift In den Fig. 5—6 wird das Abladen durch das 
Biegen des Riemens 110 unter Verwendung der konve- 
xen Kontur 116 der Walze 106 erreicht In Fig. 7 schafft 
der Abstreifer 158 den Ablademechanismus, zusatzlich 
zu Oder als eine Alternative zu einem konvexen Profil 
fQr die Walze 154. DJl, daB das Konzept der konturier- 
ten Walze mit dem Abstreiferkonzept (nicht gezeigt) 
durch Biiden einer konkaven Kontur an der oberen Ab- 
streiferoberfiache (Bezugszeichen 92 in Fig. 3) kombi- 
niert werden kann, um beispielsweise die konvexe Kon- 
tur der Walze 106 zu erganzen. 
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Vorteile der Selbstreinigungs-Wartungsstation 

Somit wird mittels der Verwendung des Auffangbek- 
kens mit bewegbarer Plattform der vorliegenden Erfm- 
5 dung, beispielsweise m den verschiedenen Ausfflhrungs- 
beispielen, wie sie in den Rg. 1 - 7 dargestellt sind, eine 
Anzahl von Vorteilen erreicht Tinte h§uf t sich beispiels- 
weise nicht mehr in einem Stalagmiten I an, wie es m 
Fig. 8 fQr das frOhere herkOmmliche Auffangbecken S 

10 gezeigt wurde. Statt dessen wird die verbrauchte Tmte 
von einer Aufnahmeposition zu einer Abladeposition 
gebracht. an der sie zu kleinen Stflcken 96. 118, 160 
zerbrochen wird. Wahrend des periodischen Wartens 
des Druckers 20 kdnnen diese verbrauchten Tmtenf est- 

15 stoff e 96, 1 18, 160 einf ach entf ernt werden, wobei sie f fir 
die Beseitigung kompakter sind als die groBen Stalag- 
miten I, die beim Stand der Technik (Fig. 8) auftretea 
Somit ist die Packungsdichte eines Haufens von kurzen 
Stalagmiten, die gebildet sind, wie es in den Fig. 3—7 

20 gezeigt ist, viel hdher als die fflr den groBen Stalagmiten 
I, der in Fig. 8 gezeigt ist 

Femer ermdglicht die Verwendung eines Auffang- 
beckens mit beweglicher Plattform die Anhiufung einer 
grdBeren Menge von Tmtenfeststoffen als die, die mit 

25 dem ortsfesten Auffangbecken S aus Fig. 8 erreicht 
werden kann. Als Ergebnis kann der Drucker 20 zwi- 
schen dem Warten, um die angehSuften Tmtenf eststoffe 
zu entfemen, ISngere Zeitspannen betrieben werden. 
Zusfitzlich wird die Anhaufung von Tmtenfeststoffen 95 

30 das Druckkopfverhalten nicht behindem, was bei den 
hohen Tmtenfeststoffanhaufungen unter Verwendung 
des frflheren ortsfesten Auffangbeckens S aus Fig. 8 der 
Fall seinwQrde. 
Femer kdnnen die dargestellten Auffangbecken der 

35 Fig. 1—7 eine sehr kleine Breite aufweisen, d. L schmal 
in der axialen Richtung parallel zu der Tronmielachse 
55, In der Tat mOssen das Aufbereitungsf5rderrad 80 
oder der Riemen 110, 155 lediglich so breit sein, wie die 
PrSzision ist, innerhalb der die Tinte in dieselben ausge- 

40 spritzt werden kann, z. B. in der GroBenordnung von 
2 mm, im Gegensatz zu 8 mm ffir das Auffangbecken S 
von Rg. 8. Somit kann eine schmalere Wartungsstation 
erreicht werden, was die GesamtgrdBe des Druckers 20 
reduziert, um Materialkosten, Transport- und Verpak- 

45 kungskosten zu reduzieren und um fiir den Verbraucher 
einen kompakteren Drucker 20 zu schaff en. 

Die Verwendung eines elastomerischen oder eines 
andercn elastischen Materials fOr das AufbereitungsfOr- 
derrad 80 der Fig. 1 —4 schafft zusStzliche Vorteile. Der 

50 waBrige Rest der abgeworfenen Tmte 84 tendiert bei- 
spielsweise dazu, unter der Schwerkraft nach unten zu 
laufen und sich dochtmaflig entlang von Ecken und Kan- 
ten der Auffangbeckenkammer 75 zu bewegea Die ela- 
stomerischen Rander 84 und 86 des Rads 80 schaffen 

55 aufvorteilhafte Weise eine FlQssigabdichtung gegen die 
Wande 74 bzw. 78, Selbst wenn durch die Rander 84 und 
85 eine Flfissigkeit von dem Bodenabschnitt der Kara- 
mer 85 nach oben zu dem Deckel 88 gehoben wird, 
werden die Randabdichtungen verhindern, daB diese 

60 Flfissigkeit die restliche Ausrustung der Wartungssta- 
tion des Hauptkdrpers 62 erreicht D Ji, daB der Rand 84 
die Offnung in der Wand 74, durch die die Welle 72 
verlauft, abdichtet Die Abdeckungen 64 und 65, die Ab- 
streifer 66 und 68 und beliebige weitere Komponenten 

es der Wartungsstation, die in dem Hauptkfirper 62 befe- 
stigt sind, werden auf vorteilhafte Weise sauber gehal- 
ten, um die Druckqualitat beizubehalten. 
Eine Erzeugung von T^tenaerosol stellt ein weiteres 
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Problem dar, dem durch das Auffangbeckensystem mit 
dem Aufbereitungsfdrderrad, das hierin beschrieben ist, 
begegnet wird. TrOpfchen von ausgespritzter Tmte und 
Tintenpartikel treffen auf das Aufbereitungsfdrderrad 
und haften an demselben, statt Geschwindigkeit zu ver- 5 
lieren und zu empfindlichen Abschnitten des Druckers 
getragen und auf denselben abgelagert werdea Diese 
eingefangenen Satelliten sind dann nicht in der Lage, 
Druckkopfkomponenten durch Reibung und Korrosion 
zu beschadigen. Auflerdem sind sie nicht in der Lage, 10 
irgendwelche optischen Codierkomponenten zu veme- 
behi und einen Verlust an Infonnatlonen Qber die Wa- 
genposition zu verursachea Das Beseitigen eines be- 
trfichtiichen Anteils des Aerosols verringert femer das 
Verunreinigen der Fmger des Betreibers, der Kleidung 15 
Oder weiterer nahegelegener Objekte. 
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Rotierendes Abdeckungssystem 

Wie in den Fig. 9-12 gezeigt ist, ist ein alternatives 20 
AusfClhrungsbeispiel einer rotierenden Wartungsstation 
200. die gemaB der vorliegenden Erfindung aufgebaut 
ist, dargestellL Das rotierende Wartungssystem 200 
weist einen Trommelkdrperabschnitt 202 auf, der an 
gegenflberliegenden axialen Enden mit zwei Radab- 25 
schnitten oder Rfindem 204 und 205 begrenzt ist Der 
Trommelkdrper 202 kann schwenkbar an Naben 206 
und 208 (siehe auch Fig, 12) in dem Wartungsstations- 
rahmen 52 durch Lageranordnungen, wie z. B. das Lager 
58, das in Fig. 3 am Ort der Trommel 62 gezeigt ist, 30 
befestigt seia Bei dem dargestellten AusfQhrungsbei- 
spiel kann die Nabe 208 den Spindelabschnitt 72 m Ein- 
griff nehmen, der sich durch das Aufbereitungsfdrder- 
rad 80 erstreckt Altemativ kann die Wartungsstations- 
wand 74 mit emem Lagerbauglied ausgestattet sein. das 35 
den Lagem 56 oder 58 ahnlich ist, um die Nabe aufzu- 
nehmen, wobei die Spindel dann die Nabe 206 in Eingriff 
nimmt, um eine Rotation um die Trommelachse 55 zu 
schaffea In alien Fallen weist die auBere Umrandung 
des Trommeh-ands 204 vorzugsweise eine Getriebever- 40 
zahnung auf, die auf demselben gebildet ist. um als das 
Antriebsgetriebe 60 zu wirken, die Getriebeverzahnung 
wurde jedoch aus ObersichtlichkeitsgrQnden aus den 
Fig. 9 und 10 weggelassea Altemativ ist es offensicht- 
lich, daB die rotierende Wartungsstation 200 ebenfalls 45 
mit einem herkdmmlichen Auffangbecken verwendet 
werden kann, welches eines, zwei oder mehr befestigte 
Auffangbeckenkammem statt der Wartungsstation 80 
mit Aufbereitungsfdrderrad, die in Fig. 1 -4 gezeigt ist, 
aufweist 

_ . 50 

Die rotierende Station 200 weist ein Dnickkopfab- 
deckungssystem 210 auf, das gemaB der vorliegenden 
Erfmdung aufgebaut ist und den Tronunelkorper 202 
aufweisL Fig. 10 zeigt den Trommelkdrper 202, der eine 
Auflagewand 212 und eine Abdeckungs- oder Anschlag- 55 
Wand 214 aufweist Ein Schwenk-Drehpfosten 215 er- 
streckt sich von der Anschlagwand 214 nach obea Die 
Trommeh-ander 204 und 205 defmieren beide halb- 
mondgeformte Aussparungen 216 bzw. 218. Das Abdek- 
kungssystem 210 weist femer eine Abdeckungstrage- eo 
plattform oder einen Schlitten 220 auf, der detailliert in 
Fig. 11 gezeigt ist Der Schlitten 220 weist zwei sich 
erstreckende Ausrichtungs- oder Kontaktarme 222 und 
224 auf, die konfiguriert sein kdnnen, um eine Druck- 
kopfstruktm-, wie z. B. einen der Stifte 30 und 32 oder 55 
den Druckkopfwagen 38, in Emgriff zu nehmen, um eine 
Abdeckung mOglich zu machen. wie es hierin nachfol- 
gend eingehender beschrieben ist Bei dem dargestellten 



AusfOhrungsbeispiel sind die Arme 222, 224 in benach- 
barter Wirkverbindung positioniert, um eine Druck- 
kopf struktur in Eingriff zu nehmen. welche ein sich nach 
unten erstreckendes Ausrichtungsbauglied 225 des Wa- 
gens 38 wahrend eines ausgewahlten Abschnitts der 
Trommebotation aufweist 

Der Schlitten 220 definiert femer zwei Abdeckungs- 
enUQftungen oder AbfluBldcher 226 und 228. Die Ab- 
deckungsanordnung210 weist Druckkopfdichtungs-Ab- 
deckungen 230 und 232 fOr schwarze und farbige Tmte 
auf. die durch den Schlitten 220 getragen werden und 
die entsprechenden EntlQftungsldcher 226 und 228 um- 
gebea Die Abdeckungen 230, 232 kSnnen auf eine her- 
kSmmhche Art und Weise mit dem Schlitten 220 ver- 
bunden sein. wie z.B. durch Verbinden mit Klebstoff 
SchaUschweiBen oder vorzugsweise durch Oncert- 
GieBtechnikea Bei dem dargesteUten AusfOhrungsbei- 
spiel kdnnen die Abdeckungen 230, 232 aus emem nicht- 
scheueraden. elastischen Material, wie z. B. aus einem 
Elastomer oder aus Kunststoff, einem Nitrilkautschuk 
Oder einem anderen gummiartigen Material sein. vor- 
zugsweise bestehen die Abdeckungen 230, 232 jedoch 
aus einem Ethylen-Propylen-Dien-Monomer (EPDMl 
Oder emem anderen m der Technik bekannten ver- 
gleichbaren Material Bei dem dargestellten AusfOh- 
rungsbeispiel dichtet die Abdeckung 230 fOr schwarze 
Time den schwarzen Stif 1 30 ab. der eine Pigmentbasier- 
te Tmte enthalt, wahrend die Abdeckung 232 f fir farbige 
Tmte den Farbstif 1 32 abdichtet, welcher drei Farbstoff- 
basierte Farbtinten enthalt, wie 2. B. Zyan. Magenta und 
Gelb. 

Unter Bezug auf die Fig. 13A-16 ist ein Verfahren 
zum Koppehi des Schlittens 220 mit dem Trommelkdr- 
per 202 dargestellt indem em Verbmdungs- oder BOgel- 
Bauglied 240 verwendet wird (aus GrOnden der Einf ach- 
heit wurde der BQgel 240 in den Kg. 13C und 14C weg- 
gel^en). Der Bflgel 240 ist eine zweifache Schwenk- 
struktur, welche zwei nach oben gerichtete Ohrenbau- 
gheder 242 und 244 aufweist, die durch ein Brfickenbau- 
gbed 245 miteinander verbunden sind Jedes Ohr 242, 
244 weist ein Drehbauglied am unteren Rand auf, wel- 
ches sich durch die jeweUigen halbmondfdrmigen 
Schlitze 216. 218 der Trommeh-ander 204, 205 erstreckt, 
we z. B. das Randdrehbauglied 246, das sich durch den 
Schhtz 218 m dem Trommeh-and 205 erstreckt Die halb- 
mondformigen SchUtze 216, 218 defmieren beide 
Schwenkschultem 247, 24a Das RanddrehbaugUed 246 
nimmt die Schwenkschulter 248 in Eingriff und kippt 
wahrend des Betriebs (vergleiche Fig. 13A mit Fig. 14A) 
um dieselben, um erne Schwenkbewegung um erne 
zweite Achse 249 zu erreichen. die un wesentlichen par- 
allel zu der Trommelrotationsachse 55 ist Der Vergleich 
der Fig. 13B und 14B zeigen die Kippwirkung des Bu- 
gels 240 um die Achse 249. sowie der Trommelkdrper 
202 gedreht wird. wahrend der SchUtten 220 durch das 
Inemgriffnehmen der Arme 222, 224 mit dem Wagenpo- 
sitionierer 225 gehalten wird Bezfiglich der Fig. 13B ist 
eme Drehung des ScWittens 220 in emer Uhrzeigersinn- 
richtung durch einen dreieckigen vorspringenden Ab- 
schnitt der Ohren 242, 244, die eine untere Oberflache 
des Schlittens 220 m Eingriff nehmen. begrenzt 

Der zweite Abschnitt der zweifachen Kippstruktur 
des BOgels 240 ist durch zwei keUfdrmige Schwenkha- 
ken entlang der oberen mneren Oberflache der Ohren 
242, 244 geschaff en, wie z. B. ein Schwenkhaken 250 auf 
dem Ohr 244 (siehe die Fig. 13B und HB\ Jeder 
Schwenkhaken 250 wird durch eine Tasche 252 des 
Schlittens 220 erfaBt und m demselben aufgenommea 
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Jede Tasche 252 ist durch ein Schienenpaar 254. 255 und 
eine untere Auflageoberflftche 256 definiert Wie in 
Hg. 13B gezeigt ist, liegt der Schwenkhaken 250 gegen 
die untere Oberfladie 256 auf, wenn sich die Abdek- 
kungsanordniing 210 im Ruhezustand befindet Wenn 5 
sich dicselbe in der Abdeckungsposition befindet. liegt 
der Haken 250 gegen eine beladene oder Abdeckungs- 
Taschenoberfl&che auf, die durch die Schiene 255 ge- 
schaffen ist Somit schwenkt der Schlitten 220 bezQglich 
des Btigels 240 urn eine drittc Achse 257. Wilhrend der 10 
BQgel 240 zwischen der Ruhe- und VoUabdeckungs-Po- 
sition kippt, wird die Schwenkwirkung des Bflgels 240 
bezttglich des Trommelkdrpers 202 um die Achse 249 
durch das Schwenkglied 246 am unteren Rand gesteu- 
ert, wobei das Schwenken des Schlittens 220 bezQglich 15 
des Bflgels 240 um die Achse 257 durch die keilfSnnigen 
Haken 250 geschaff en ist 

We in den Fig. 13C und 14C gezeigt ist. weist die 
Abdeckungsanordnung 210 femer ein Vorspannungs- 
bauglied 258 auf, welches den Schlitten 220 von dem 20 
TrommelkSrper 202 wegdrangt, um den Schlitten 220 in 
einer Ruheposition relativ zu dem TrommelkCrper 202 
vorzuspannen. Um dies zu erreichen, weist das Vorspan- 
nungsbauglied 258 eine Schwenkf ederhaltevorrichtung 
Oder ein Haltebauglied 260 und eine Druck-Schrauben- 25 
feder 262 auf. Die Haltevorrichtung 260 weist ein 
Schwenkbauglied 264 auf, das auf dem Schwenk-Dreh- 
pfosten 215 aufliegt, welcher von der Trommelanschlag- 
wand 214 vorsteht Wfihrend des Auf- und Abbaus wird 
die Feder 262 durch die Schwenkarme 264 der Halte- 30 
vorrichtimg 260 an dem Schlitten bef estigt 

Die Haltevorrichtung 260 weist zwei vorstehende 
Fingerbauglieder 266 und 268 auf. die an einem Ende 
RiegeWorrichtungen aufweisen, die einen Schwenkzap- 
fen Oder ein Pfostenbauglied 270 des Schlittens 220 fas- 35 
sen. Der Schlitten-Schwenkpfosten 270 ist innerhalb ei- 
nes grob T-formigen Schlitses 272 ausgespart. der in- 
nerhalb des Abdeckungs-tragenden Plattformabschnitts 
des Schlittens 220 gebildet ist Der T-f6nnige Schlitc 272 
weist eine derartige GrfiBe auf, damit er durch sich bei- 40 
spielweise die Spitzen der Haltevorrichtungsfinger 266, 
268 gleitfahig aufnehmen kann, wie in Fig. 1 1 gezeigt ist 
Vorzugsweise befindet sich die Feder 262 unter einem 
leichten Druck. um den Schliu 222 von der Tronmielan- 
schlagwand 214 weg und zu der Aufsitzwand 212 hin 45 
vorzuspannen. Diese Vorspannung wird femer durch 
das relative seitliche Positionieren des Pfosten 270 und 
der Bflgel-zu-Schlitten-Schwenkachse 257 unterstQtzt 
Vorzugsweise ist der Pfosten 270 irmerhalb des Schlit- 
tens 222 positioniert, um (von vome nach hinten) auf die 50 
Schwarzabdeckung 230 zentriert zu sem, wobei die Ver- 
bindungsschwenkachse 257 gegenflber den Armen 222, 
224 etwas neben der Mitte positioniert ist (beispielswei- 
se 2 mm neben der Mitte in dem dargestellten Ausfflh- 
rungsbeispiel). 55 

Um eine grdBere nach oben gerichtete Dichtungs- 
kraft der Abdeckung 230 gegen die Oberflache 34 des 
schwarzen Stifts zu schaffen, ais durch die Farbabdek- 
kung 232 gegen die Farbstiftoberfiache 36 geschaffen 
wird, ist die Haltevorrichtung 260 von der Mittellinie 60 
des Schlittens 220 versetzt bef estigt D.h, daB der T-f 5r- 
mige Schlitz 272 und der Schwenkpfosten 270 in einem 
Abstand Di von der Kante der Schlittenplattform, die 
sich neben der Schwarzabdeckung 230 befindet. und in 
einem Abstand D2 von der gegentiberliegenden Kante es 
der Plattform, die sich neben der Farbabdeckung 232 
befindet. angeordnet sind Bei dem dargestellten Aus- 
fflhrungsbeispiel betrigt der Abstand Di etwa 23 nun, 



wahrend D2 etwa 28 mm betrSgt 

Die Feder 262 drOckt eine untere Oberflache des 
Schlittens 220 gegen die Schwenkarme 264, wobei die 
verschiedenen Kontaktpunkte in den Fig. 13C und 14C 
gezeigt sind In Fig. 13C weist der Schlitten-Schwenk- 
pfosten 270 eine winklige Lageroberflache 274 auf, 
wenn er sich un Ruhezustand befindet, wobei derselbe 
auf der inneren Oberflache des Haltevorrichtungsfin- 
gers 266 aufliegt In Fig. 14C weist der Schlitten- 
Schwenkpfosten 270 eine nach oben gerichtete Seite 
276 auf. die an der inneren Oberflache des anderen Hal- 
tevorrichtungsfinger 268 aufliegt Es wird angemerkt, 
daB der erste Finger 266 viel breiter als der zweite Fin- 
ger 268 ist, was beim Vorspannen des Schlittens 220 zur 
Ruheposition (Fig. 13C) hilft, und dazu ebenfalls eine im 
wesendichen nach oben gerichtete Ausrichtung zum 
Abdecken (Kg. 14C) schafft 

Femer ist zwischen den Haltevorrichtungsfingem 266 
und 268 em Schlitz 277 gebildet, durch den es in Zusam- 
menwirkung mit dem T-fdrmigen Schlitz 272 des Schlit- 
tens ermdglicht wird, daB der Schlitten 220 die Feder 
262 durch die nach unten gerichtete Kraft der Druck- 
kapfe 30, 32 weiter zusammendrQckt Dieses Spannen 
der Feder 262 schafft ein sichereres Abdichten der 
DruckkopfdQsenplatten 34. 36. D.h., daB, obwohl die 
oberen Abschnitte der Fingers 266 und 268 derart ge- 
zeigt sind, daB sie mit der oberen, die Abdeckung-tra- 
genden Oberflache des Schlittens 220 m Fig. 14C eben 
sind, konnen sich die oberen Oberfiachen der Finger 
266, 268 aufgrund des Drucks der Feder 262 tiber diese 
Oberflache hinaus erstrecken kSnnen, wenn es zur Ab- 
deckung benotigt wird. 

Es wird bemerkt, daB das Zusammendrflcken der Fe- 
der 262 bewirkt. daB die keilfdrmigen Schwenkhaken 
(siehe Fig. 13B und 14B) nach oben in die Schlittenta- 
schen 252 rutschen. was es ermdglicht, daB sich der 
Schlitten 220 bezflglich des Bflgels 240 bewegt. was 
ebenfalls schematisch in Fig. 16 gezeigt ist Dieses Rut- 
schen der Haken 250 erlaubt ein Kippen des Schlittens 
220, wie es durch einen Pfeil 278 in Fig, 9 gezeigt ist In 
dieser Kippbewegimg kSnnen die Haken 250 bis zu un- 
terschiedlichen Tiefen in die Taschen 252 der Bflgeloh- 
ren 242, 244 eintauchen, um beispielsweise beliebige Va- 
riationen bei den Abdichtungskraften, die fflr die Stifte 
30 und 32 benOdgt werden, aufeunehmen. Femer sind 
die Haken 250 hinsichtlich der Breite der Taschen 252, 
die durch die Beabstandung der Schienen 254, 255 defi- 
niert ist, kleiner ausgefflhrt, was es ermOglicht, daB der 
Schlitten 220 hinsichtUch des Bflgels 240 etwas schie- 
fliegt, wie es durch einen Pfeil 279 in Fig. 9 gezeigt ist 

In der folgenden Diskussion des Betriebs des rotie- 
renden Abdeckungssystems 200 ist auch ein Verfahren 
zum Abdichten von Tmtenstrahldruckkopfdflsen darge- 
stellt Ein Bezug auf die schematischen Zeichnungen der 
Fig. 15 und 16 ist hilfreich, um die relativen Krafte und 
Positionen der Abdeckungsanordnung 210 in der Ruhe- 
zustands- bzw. in der Abdeckungsposition darzustellen. 
Der Drucker 20 kann einen herkdmmlichen Schrittmo- 
tor, wie z. B. einen DC-Motor (E>C = Direct Current = 
GleichstromX auf weisen, der gekoppelt ist, um die War- 
tungsstation um die erste Achse 55 flber das Antriebsge- 
triebe 60 anzutreiben (die Fig. 1—4 zeigen das An- 
triebsgetriebe 60, welches eine Getriebeverzahnung 
aufweist. die den Tronmieh^d 204 umgibt). Der Trom- 
melkOrper 202 wird in die Richtung gcdreht, die durch 
den gekrflmmten Pfeil 330 angezeigt ist. bis die Wagen- 
eingriffarme 222, 224 die Wagenausrichtimgsbauglieder 
225 (siehe die Fig. 12, 13A, 13C) kontaktieren. Eine fort- 
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gesetzte Drehung des Trommelk6rpers 202 in der Rich- 
tiuig, die durch den Pfeil 330 angezeigt ist. bewirkt das 
Kippen, das durch einen Vergleich der Fig. 13A bis 13C 
mit den jeweiligen Fig. 14A bis 14C dargestellt ist, wah- 
rend die Abdeckungsanordnung 210 von einem Ruhezu- 5 
stand in einen Abdichtungszustand Obergeht In den 
Fig. 13A bis 13C befindet sich die Trommel 202 an einer 
Abdeckungseintrittsposition, die liier nominell als die 
NuU-Grad-Posltion (0**) definiert ist, welche auch einer 
Abdeckungs-Austrittposition entspricht. um die Abdek- lo 
kung aufzuheben. wonach weitere Wartungsarbeiten 
(2. a Wischen oder Vorbereiten) oder das Drucken 
folgt In den Fig. UA bis 14C befindet sich die Trommel 
202 in einer voil abgedeckten, maximal aufsitzenden Po- 
sition, die etwa 440 Qber der Abdeckungseintrittsposi- ts 
tion(0**)liegt 

Die Fig. 13A und 14A stellen die Drehung des BQgels 
240 bezQglich des Trommelkorpers 202 dar. Die 
Fig. 13B und 14B steUen die Drehung des Trommelkdr- 
pers 202 bezOglich des BQgels 240 und des SchHttens 220 20 
dar. WiQ in Fig. 13B gezeigt ist, drefat sich die Verbin- 
dungsvomchtung 240, wfihrend der Trommelkdrper in 
der Richtung rotiert, die durch einen Pfeil 330 gezeigt 
1st, am eine Achse 249 m eine Richtung. die durch einen 
Pfeil 332 gezeigt ist, wobei sich der Schlitten 220 um 25 
eme Achse 247 nach oben in der Richtung dreht, die 
durch den Pfeil 334 gezeigt ist, um in die Abdeckungspo- 
sition von Fig. 14B einzuschwenken. Die Fig. 13C stellt 
die Drehung der einschwenkenden Feder-Haltevorrich- 
tung 260 durch einen Pfeil 336 dar. 3^ 

Wie in den Fig. 14B und 14C gezeigt ist, sind die je- 
weiligen Schwarz- und Farbstifte 30, 32 abgedeckt, wo- 
bei die Feder 262 zusamraengedruckt ist Die Druck- 
kraft, die durch die Feder 262 von der Trommelan- 
scWagwand 214 nach oben geUefert wird, zwingt den 35 
ScWitten 220 und die Abdeckungen 230, 232 d^inge- 
hend, daB sie gegen die Stiftoberflfichen 34, 36 drQckea 
Das kardamsche Befestigen, das durch die lockere Ein- 
passung der keilfdrmigen SchwenkbQgelhaken 250 in 
den Schlittentaschen 252 geschaffen ist, und die karda- 40 
nKche Wirkung, die durch die Befestigung des Schlittens 
220 mit der Haltevorrichtung 260 geschaffen ist, ermdg- 
Uchen es, daB der Schlitten bezUgUch einer Ebene, die 
durch die Stiftoberflfichen 34. 36 definiert ist, kippt Die- 
ses Kippen kann UngleichmfiBigkeiten auf der Druck- 45 
kopfoberflfiche, wie z. B, die Tmtenaufhaufungen oder 
Wfilste 280, 282, die den schwarzen Stift einkapsehi, aus- 
gleichen. wfihrend eine druckdichte Abdichtung neben 
den Stiftdusen beibehaltcn wird. 

In der Abdeckungsposition, die in den Fig. 14A bis 50 
14C gezeigt ist. hfilt die Federkraft, die durch die Feder 
262 gehefert wird. einen gesteuerten Druck gegen die 
Stiftflfichen aufrecht. selbst wenn die Druckereinheit 
ausgeschaltet worden ist Eine bestimmte Energie, die 
durch den Schrittmotor, der entgegengesetzt der Rota- 55 
donsrichtung des Pfeils 330 Ifiuft, geschaffen wird. wird 
bendtigt, um die Abdeckungsanordnung 210 von den 
Stiften 30, 32 zu ISsen. Wenn die Arme 222. 224 nicht 
langer von dem Druckkopfwagen-Bauglied 225 beruhrt 
werden, spannt die kleine Restspanung der Feder 262 eo 
den Schlitten 220 von der Trommelanschlagwand 214 
weg. was dazu dient. die Abdeckungsanordnung 210 von 
der Abdeckungsposition zuruck zu der Ruheposition zu 
ziehea Das nichtzentrierende Merkmal der Haltevor- 
richtung 260 zwingt den SchUtten femer gegen die Auf- 65 
lagewand 21Z Somit zwingt dieses Dezentrierungs- 
merkmal des Vorspannungsbauglieds 258 den Abdek- 
kungsschlitten in eine Ruheposition. die an die Wand 
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212 angrenzt, wodurch es ermoglicht wu^ daB die Ab- 
deckungsanordnung 210 in die Richtung, die dem Pfeil 
330 entgegengesetzt ist, gedreht wird, ohne die Druck- 
kdpfe 30. 32 zu bewegea Diese Ruheposition oder die- 
ser zurQckgezogene Zustand ermdglicht es. daB sich die 
Suf te frei Qber die Wartungsstation 200 zu der Druckzo- 
ne 25 bewegen kdnnea 

Mehrfachrippen-Abdeckungsanordnung 

Die Fig, 17 und 18 steUen ein bevorzugtes AusfQh- 
rungsbeispiel einer Mehrfachrippen-Abdeckungsanowi- 
nung 230 dar, die gemSB der vorliegenden Erfmdung 
aufgebaut ist Um eine hdhere Aufldsung der ausge- 
druckten Druckbader zu schaffen. konzentrierten sich 

!!f"^n\^u'^^*!r"l^ Druckkopftechnologie auf 
erne Erhdhung der DQsendichte. mit Werten. die ftwa in 
der GroBenordnung von 300 Dusen pro Druckkopf lie- 
gen, wobei dieselben fur den schwarzen Stift 30 in zwei 
hnearen Arrays mit 150 Dusen ausgerichtet sind. Dieser 
Anstieg d^r Dusendichte. gcgenwfirtige Begrenzungen 
'\.v% pnickkopfsiliziumgroBe. OberlegLgen 
sichtUch des Strft-Papierabsta^ und Beschr^ungen 
bei der Handhabung von Medien, haben alle die GrdBe 
des Raums begrenzt, der auf der Stif toberflfiche fOr eine 
Abdeckung Qbng bleibt Wahrend der Druckkopf und 
die flexible Schaltung im Wesen herkdmmUch sein kdn- 
nen. macht die erhahte DOsendichte eine Optimierun? 
des Abdeckungsverhaltens erforderKch, emschlieBlich 
des Abdichtens bei oft unebenen Abdichtungsberei- 
u'!:n^u "^il^-. ^^^^'^ DruckkopfdOsen- 
S/?!"^ ^oA^^^'P^^^'^^^'^^ ^ Ende durch zwei 
Waiste 280, 282 aus emem Kapsehnaterial. wie z. B. ein 
Epoxid- Oder Kunststoffmaterial, begrenzt. welches die 
verbmdung zwschen einer herkdmmlichen flexiblen 
Schaltung und dem Druckkopf, der die Tmtenabfeuer- 
Kammern und -Dusen aufweist, bedeckt Die schatzen- 
den EndwOlste 280. 282 besetzen einen groBen Anteil 
des gesamten Druckkopfl>ereichs, derart. daB das Schaf- 
fen einer festen, im wesentlichen feuchtigkeitsdichten 
Abdichtung um die DruckkopfdOsen herum unter Ver- 
wendung emer herkdmmlichen einzehien Abdichtunes- 
nppe Oder Uppe. wie z. R einer Uppe 284 der Farbab- 
deckung232(Fig. llXschwierigist 

^00 j®^^*^ ^^^^ Unebenheit der Schutz-EndwQl- 
?^ abzudichten, besitzt die schwarze Abdek- 

kung :ao vorzugsweise eine Uppe mit mindestens ei- 
nem Abschmtt. der benachbarte mehrfache oder aber- 
schussige Kontaktbereiche aufweist Jede flberschflssige 
Kontaktregion ist vorzugsweise in der Lage, durch BU- 
den emer luftdichten Abdichtung in den flachen Berei- 
\t\^ UngleichmaBigkeiten angrenzen, Qber 
Oberflachenungleichmfifligkeiten auf der Frontplatte 
abzudichten. Bei dem dargestellen AusfOhningsbeispiel 
smd zwei derartige Qberschtissige Abdichtungsabschnit- 
TL!:^^^^ ^ Mehrfachrippen-Abdeckungszonen 290 
f ^ ^^^^^^ Druckkopf neben den End- 

wulsten 280 bzw. 282 abdichten. Die Mehrfachrippen- 
Abdeckungbereiche 290, 292 kdmien benachbarte 
mehrfache Kontaktregionen aufweisen. die als zwei 
Oder mehr im wesentUchen parallele Rippen oder Rflk- 
ken dargesteUt sind. wobei das dargesteUte AusfQh- 
rungsbeispiel drei Rippen 294. 295 und 296 aufweist. die 
durch zwei Wannen oder Talabschnitte 297. 298 ge- 
yennt sind. Die schwarze Abdeckung 230 weist entlang 
der longmidmalen Uppenregion. die parallel zu den H- 
nearen DQsenarrays liegt. einfach gerippte Abdich- 
tungsoberflfichen 286. 288 auf (siehe Fig. 1 1). 
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Die Abdichtungsflhigkeit des Mehrfachrippen-Ab- eineTintenanhtufungwirdauf vorteilhafteWeisedurch 

deckungsbereichs 292 ist in Fig. 17 gezeigt. wobei die Verwendung von Santopren® oder einer weiteren Tin- 

Stiftvorderscite 34 fiber den Endwuist 282 abgedichtet ten-abweisenden Verbindung fllr den Entlttftungsan- 

wird indem der mittlere Rficken 295 mehr als die Rflk- schlag 300 verhindert In den Bereichen, an denen der 

ken294und296zusammengedriicktwerdeaDiesebrei- 5 Anschlag 300 auf den SchHtten 220 trifft, sind kleine 

ten Abdichtungsregionen 290, 292 kdnnen vorteilhaft Korridore gebildet, die durch Kapmarwirkung jede ^- 

fiber Tintenreste oder andere Ablagerungen. die sich gehiufte Tinte aus dem Kanal 306 Ziehen. Durch die 

aufderStiftvorderseiteangehaufthaben,abdichten,Ob- Kapillarzugwirkung fOUt die dochtm§Big angezogene 

wohldieaneinanderangrenzendenKontaktbereicheals Tinte die scharfen Ecken und Wemen Mume auf, an 

zueinander paraliele Rippen dargesteilt sind, ist es zu- 10 denen der Anschlag 300 auf den Schhtten 220 tnff t, wie 

satzlich offensichtlich, da8 auch andere geometrische z. E entlang der oberen Oberflfiche 305 der Aussparung 

Muster verwendet werden kSnnen, wie z. B. verbundene und dann entlang der SeitenwSnde der Aussparung 302. 

Ovale. Kreise oder beispielsweise ein Labyrinthmuster. wie z. B. bei 316, Vorzugsweise weist der Anschlag 300 

Die Abdeckungsanordnung 210 weist eine f erner eine abgerundete Ecken 316 auf, wie es z. B, durch gestrichel- 

Abdeckung oder einen Anschlag 300 der Abdichtungs- 15 te Linien 318 in Fig. 18 gezeigt ist 

kammerbelQftung fflr den schwarzen Stift auf, welche Wie in Fig, 18 gezeigt ist, weist die Abdeckungsan- 

sich in emer Aussparung 302 befindet, die entlang der ordnung ferner einen Farbentlilftungsanschlag 320 auf. 

Unterseite des AbdeckungsschUttens 220 gebildet ist der sich m einer Aussparung 322 unter der Farbabdek- 

Vorzugsweise besteht die EntlOftungsabdeckung 300 kung232bermdet Die Aussparung 322 weist f emer erne 

aus einem Santoprengummi**, der von der Monsanto 20 Druckausgleichsrille oder einen Kanal 323 auf, der ent- 

Company, Inc, verkauft wird, oder aus einem anderen lang der unteren und oberen OberflSche gebildet ist, urn 

tintenabweisenden elastischen Material, das demselben zu ermdglichen, dafi Druck aus einer Hauptabdich- 

struktureli gleichwertig ist, wie es Fachleuten bekannt tungskammer 326 (siehe Fig. 1 1), die durch den Farbstift 

ist Der Abdeckungsschlitten 200 besteht aus Polysul- 32 defmiert ist, entweicht, wenn derselbe durch die Ab- 

fon-Kunststoff oder aus einem anderen. vom Aufbau 25 deckung 232 abgedichtet worden ist Die EntlQftung 

her gleichwertigen. Kunststoff, der Fachleuten bekannt durch den Kanal 323 ermdglicht es, daB der wahrend der 

ist Die Rippen 286, 288. 294-296 definieren eine Abdeckung gebildete Druck aus dem Abdeckungsbe- 

Hauptabdichtungskammer oder einen Hohlraum 304, reich entweicht, urn einen Verlust des Bereit-Zustandes 

der mit dem Entlflftungsloch 226 in fluidmaBiger Ver- des Stifts 32 zu vermeiden. Urn das Verstopfen des 

bindung ist, wenn dieselben die Druckkopfoberflache 30 Druckausgleichkanals 323 zu vermeiden, ist die Kapil- 

abdichten. larwirkungsbeziehung zwischen dem Farbanschlags 320 

Die Entlttftungs-Abdeckungs-Aussparung 302 weist und der Aussparung 322 die gleiche, die vorher fflr den 

eine obere Oberfiache 305 auf. die eine Druckaus- Anschlag300ffirdenschwarzenTintenstiftunddie Aus- 

gleichsrille Oder einen Kanal 306 aufweist. der in dersel- sparung 302 beschrieben worden ist Vorzugsweise 

ben gebiWet ist, urn einen druckausgleichenden Entlflf- 35 weist der Farbanschlag 320 ebenfalls einen AbfluBstab 

tungskorridor von der Hauptabdichtungskanmier 304 324 (Fig. 9) auf, der an den Ausgleichskanal 323 an- 

zur Atmosphare zu schaffen, wenn der EntlQftungsan- grenzt 

schlag 300 eingebaut ist Um beim Druckabsenken wah- Vorzugsweise sind die Abdeckungen 230 und 232 nut- 

rend der Abdeckung zu helfen, definiert der Anschlag tels Oncert-GieBen an dem Schlitten 220 befesugt Bei 

300 ferner eine Absenkungskammer 308 in demselben, 40 dem dargestellten Ausfflhrungsbeispiel weist der Schlit- 

die in Verbindung mit dem Korridor ist der durch den ten 220 eine Mehrzahl von Oncert-GuB-l6chern auf, wie 

Druckausgleichskanal 306 geschaf fen ist Der Druckaus- z. B. die Ldcher 325, die durch denselben gebildet sind, 

gleichskanal 306 schaff t einen Ausweg fflr Luf t, die zwi- welche mit einem Abschnitt des Abdeckungsmaterials 

schen dem Druckkopf 34 und der Abdeckung 230 wah- in einer Stdpselform 326 gebildet sind, wie es in Fig. 1 7 

rend des Abdeckens eingefangen worden ist Wenn die 45 gezeigt ist Vorzugsweise sind die GuBldcher 325 unter- 

Entiaftung 306 wahrend ausgedehnter Druckerstill- emander entlang der oberen, die Abdeckung-tragenden 

standszeiten abgedeckt ist halt dieselbe 306 ebenfalls Oberflache des SchUttens 220 durch eine GuB-Bahn 328 

auf vorteilhafte Weise einen gleichen Druck zwischen untereinander verbunden, welche beim Befestigen der 

der Abdeckungskammer 304 und den Umgebungsbe- Abdeckungen 230, 232 an dem Schlitten 220 hilft Es 

dingungen der Umwelt aufrecht, selbst bei Veranderun- 50 wird angenommen, daB die vorliegende Erfmdung erst- 

gen des barometrischen Drucks, der Temperatur und mals Oncert-GuB-Techniken beim Befestigen von Stift- 

dergleichen. Ohne eine derartige EntlQftung kSnnte die abdeckungen an Schlitten verwendet wobei dieselben 

inderHauptabdichtungskammer304eingefangeneLuft besonders vorteilhaft sind, um die engen Toleranzen 

in die Dnickkopfdiisen gedrflckt werden. was einen Ver- und Abdichtungsabmessungen. die beim Schaffen eines 

lust des Bereit-Zustandes bewirkt Die Verwendung des 55 Druckers 20 von hoher Qualitat erwflnscht sind, einzu- 

. Entlflftungskorridors 306 verhindert auf vorteilhafte behalten. 
Weise den Verlust des Bereit-Zustandes. 

Die Druckausgleichsrille 306 setzt sich unter der un- Vorteile des rotierenden 

teren Oberflache 305 fort, bis sie eine vertikale Oberfla- Mehrfachrippen-Abdeckungssystem 

che 310 der Aussparung 302 schneidet Der Druckaus- eo 

gleichskanal setzt sich durch eine Rille 312 fort die Als ein erster Vorteil ist eine verbesserte Stiftausnch- 

durch die Wand 310 defmiert ist Um beim Ziehen von tung und eine Ausrichtung der Abdeckungen 230, 232 

Time durch den Druckausgleichskanal 306, 312 zu hel- mit den Stiften 30, 32 aufgrund des Inemgriffnehmens 

fen. weist die Entlflftungsabdeckung 300 einen EndQf- der Arme 222. 224 mit dem Druckkopfwagenaufbau 225 
tungsabdeckungs- AbfluBstab 314 auf, der aus den glei- 65 realisiert Dieses Verfahren des Ausrichtens der Abdek- 
chen Materialien wie der Hauptkdrper des Anschlags kungen mit den Stiften verhindert ein versehentliches 

300 gebildet ist Bedecken der DruckkopfdOsen mit einem beliebigen 
Eine Verstopfung des Entlflftungskanals 306 durch Abschnitt der Abdeckungslippe oder der Abdichtungs- 
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rippen, welches andererseits ein Lecken oder Trocknen 
der Tinte in dem Stift ermaglichen wQrde, und/oder eine 
Verstopfung der Dflsen zur Folge haben kdnnte. 

Ein weiterer Vorteil der kardanlschen Wirkung des 
Schlittens 220, die durch die lockere PaBausrichtung des 5 
BQgels 240 und des Schlittens 220 und ebenso durch die 
Schwenkvorrichtung 264, die den Schlitten 220 mit dem 
Trommelkdrper 202 koppelt, geschaffen ist, ermSglicht 
eine kardanische- oder Kippwirkung des Schlittens 220 
bezQglich des Trommelkorpers 202 Das Wesen des lo- 10 
sen Einpassens dieser Schwenkglieder macht sie femer 
im Grunde genommen imraun gegen irgendeine Tinten- 
verschmutzung aus einem Leek des Stifts, welche an- 
drerseits die Wartungsstation blockieren und den Be- 
trieb in einer fest sitzenden Wartungsstationssystem 15 
verhindem wOrde, Diese Immunitat gegen Untenver- 
schmutzungen ist besonders wichtig bezflglich der neue- 
ren Pigment-basierten Unten, die die Reibung auf den 
gleitenden Oberfiachen verschiedener Teilsysteme in- 
nerhalb des Druckers erhOhen kdnnen, wobei dieses 20 
Problem durch die rotierende Wartungsstation 200 ver- 
hindertwird. 

Ein weiterer Vorteil des Abdeckungssystems 200 ist 
die Fahigkeit, fest an einem Platz verriegelt zu sein, 
wenn abgedeckt ist (Fig, 14A bis 14C), ohne eine Rei- 25 
bung entlang gleitender Oberfiachen zu verwenden. was 
viele frOheren Abdeckungssystemen benotigten. Wie 
oben beschrieben wurde, sind lange gleitende Oberfia- 
chen anfaUig fur Untenverschmutzungen, die die Ab- 
dichtung behindem oder ObermaBige Reibung bewir- 30 
ken, was die Abdichtung behindert Ein weiterer Vorteil ' 
des vorliegenden Systems 200 ist die Fahigkeit. den 
schwarzen Druckkopf 30 sicher abzudecken, einschlieB- 
lich des Schaffens der Abdeckung entlang der Endab- 
deckungswOIste der Schutzdichtungsmasse 280, 282, in- 35 
dem die mehrfach gerippten Oberfiachen 290, 292 der 
Schwarzabdeckung 230 verwendet wurdea 

Ein zusatzlicher Vorteil der Abdeckungsanordnung 
210 ist die Verwendung einer einzekien Schraubenfeder 
262, um unterschiedliche Krafte an die Stiftvorderseiten 40 
anzuJegen. Wahrend eine alternative Art und Weise des 
Schaffens eines differenziellen Drucks darin bestehen 
wflrde, die Schwarzabdeckung hoher als die Farbabdek- 
kung zu machen, wQrde eine derartige Ldsung eine An- 
zahl von praktischen Problemen. einschlieBlich des Feh- 45 
lens der Stift-zu-Papier (oder Druckmedium)^Beabstan- 
dung fOr erne optimale Druckqualitat aufwerfea Statt 
dessen werden differenzielle Krafte auf vorteilhafte 
Weise an die Stifte angelegt, indem die Position des 
Federschwenkpfostens 270 beziiglich der Gesamtlange 50 
der Schlittenplattform 220 versetzt wird. Somit wird 
aufgrund des kttrzeren Abstands Di der Haltevorrich- 
tung 260 zu der Schwarzabdeckung 230 wahrend der 
Abdeckung erne grdBere Kraft an die Frontseite des 
schwarzen Stifts 34 als an die Frontseite des Farbstifts 55 
36 angelegt 

Patentanspruche 

1. Wartungsstation (200) zumWarten eines Tmten- eo 
strahldruckkopfs (34) einer Tmtenstrahldruckvor- 
richtung (20), wobei der Druckkopf eine Frontplat- 
te aufweist, die eine Gruppe von Tmten-ausschleu- 
demden DQsen definiert, die sich durch dieselbe 
erstrecken, mit folgenden Merkmalen: 55 
einer Plattform (220), die in eine Abdeckungsposi- 
tion bewegbar ist; und 

einer Druckkopf abdeckung (230). die von der Piatt- 
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form (220) getragen wird, wobei die Abdeckung 
(230) eine Abdichtungslippe aufweist, die die DQsen 
umgibt und die Frontplatte in Eingriff nimmt, wenn 
sich dieselbe in der Abdeckungsposition befmdet, 
wobei die Lippe mindestens einen Abschnitt (290, 
292) mit aneinander angrenzenden mehrfachen 
Kontaktregionen aufweist, welche in der Lage sind, 
Qber OberflachenunregehnaBigkeiten der Front- 
platte abzudichten. 

2. Wartungsstation (200) gemaB Anspruch 1, bei der 
die Abdichtungslippe ebenfalls einen einzehien 
Rippenabschnitt (^ 288) aufweist 

3. Wartungsstation (200) gemaB Anspruch 2, bei der 
jeder der aneinander angrenzenden mehrfachen 
Kontaktregionen eine Breite aufweist, die kleiner 
als eine Breite des Einzelrippenabschnitts (286, 288) 
der Abdichtungslippe ist 

4. Wartungsstation (200) gemaB einem beUebigen 
der Ansprache 1 bis 3, bei der die aneinander an- 
grenzenden mehrfachen Kontaktbereiche (290, 
292) mindestens zwei Rippenabschnitte (294, 295; 
295, 296) aufweisen, die durch einen Wannenab- 
schnitt (297; 298) getrennt sind 

5. Wartungsstation (200) gemaB einem beliebigen 
der Anspruche 1 bis 4, bei der die Rippenabschnitte 
(294, 295, 296) hn wesentlichen zueinander paraUel 
sind. 

6. Wartungsstation (200) gemaB einem beliebigen 
der Anspruche 1 bis 5, bei der die Abdichtungslippe 
zwei gegenflberUegende Endabschnitte (290. 292) 
aufweist, die durch zwei gegenUberliegende Bein- 
abschnitte (286, 288) gekoppelt sind, wobei jeder 
der Endabschnitte (290, 292) mindestens zwei Rip- 
penabschnitte (294, 295; 295, 296) aufweist 

7. Wartungsstation (200) gemaB Anspruch 6, bei der 
jeder Endabschnitt (290, 292) drei Rippenabschnitte 
(294, 295, 296) aufweist, wobei jeder der Beinab- 
schnitte (286, 288) jeweils emen einzelnen Rippen- 
abschnitt aufweist 

8. Wartungsstation (200) gemaB einem beliebigen 
der AnsprQche 1 bis 7, bei der: 

ein AbdichtungshoWraum (304) zwischen der Ab- 
deckung (230) und dem Druckkopf (34) gebUdet ist. 
wenn sich dieselbe in der Abdeckungsposition be- 
findet; 

eine Plattform (220) eine erste und eine zweite ge- 
genflberUegende Oberfiache aufweist, wobei die 
erste Oberfiache die Abdeckung tragt und die 
zweite Oberfiache eine Anschlagaussparung (302) 
und einen Entluftungsweg (306) aufweist und die 
Plattform (220) femer einen Korridor (226) defi- 
niert. der den AbdichtungshoWraum (204) mit dem 
Entluftungsweg (306) koppelt; und 
die Wartungsstation (200) femer einen Entlflf tungs- 
anschiag (300) aus einem elastischen Material auf- 
weist, der in der Plattform-Anschlagaussparung 
(302) aufgenommen ist, um einen Entluftungskorri- 
dor zu bilden, der den Abdichtungshohlraum (304) 
mit der Atmosphare koppelt 

9. Wartungsstation (200) gemaB Anspruch 8, bei der 
der Entluftungsanschlag (300) und die Plattform- 
Anschlagaussparung (302) zusammenwirken, um 
einen Kapillarkorridor zwischen denselben zu defi- 
nieren,der jede angehaufte QberschCssigeTmte un- 
ter Verwendung der Kapillarwirkung durch den 
Kapillarkorridor zieht 

10. Wartungsstation (200) gemaB Anspruch 8 oder 
9. bei der: 
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der Entltiftungsanschlag (300) und die Plattform- 
Anschlagaussparung (306, 312) zusammenwirken, 
urn ein AuslaBtor des Entiflftungskorridors zu bil- 
den; und 

der EntlQftungsanschlag (300) einen Abtropffinger 5 
(314) aufweist, der sich Qber die zweite Plattform- 
oberfltche hinaus erstreckt, die an das AuslaBtor 
des Entltlftungskorridors (312) angrenzt 
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